
受託加工
超微細、研究レベルの難加工など

お客様の様々なご要望を診断し加工のプロが
短納期・オーダーメイドにて強力にサポートします。

未来技術を創造する
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不可能領域を可能に
超精密微細・高精度の実績

微細貫通穴
加工材質：SUS403
板　　厚：0.005mm
サ イ ズ：5μm貫通穴
電　　極：φ0.008mmタングステン

超微細ギア
加工材質：SUS
歯先円直径：110μm
ギア 9枚

コアレスモーター駆動で設置環境、操作環境の影響を抑えるマシン構造となっています。
セラミックス製エア静圧軸受けによる優れた真直性を可能としました。Z 軸は、非接
触エアバランサ構造で機上測定ができる高解像度CCDカメラを搭載しています。
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一般的なミジンコとの
サイズ比較イメージ

高精度ナノ放電加工機

AE05

三角形状
加工材質：SUS304
板　　厚：1mm　三角形状貫通
サ イ ズ：一辺長さ0.18mm
電　　極：三角形状タングステン

微細ギア・ダイ形状
加工材質：超硬材
サ イ ズ：歯先円直径0.205mm
　　　　　モジュール0.01　
　　　　　歯数18枚
電　　極：φ0.008mm

使用電極

YY1
XX1

5μm

使用電極

YY1

Ｌ1

使用電極

YY1
XX1

AE05（ナノ放電）だからできる微細インボリュート歯車です。
歯車のインボリュートのラインが綺麗にできています。
内径のφ0.03mmの穴も真円ができています。

三角形、四角形、星形状などの丸以外の微細な貫通形状加工も可能。

超硬材にφ0.008mmのタングステン電極にて貫通の歯車形状を輪郭加工。

電極を回転させながら極細φ0.0037mmに成形。
穴は機上にて3500倍カメラで測定。
穴径と穴ピッチは0.001mm以下の公差で加工が可能。

加工材質 : STAVAX
文 字 幅： 0.01mm
S文字高さ : 0.17mm
電　　極 : Ф0.008mm 
　　　　　タングステン

0.17mm

1.5mm

0.01mm

タングステン棒をФ0.008 に成形しNCプログラムで文字形状を
輪郭加工。　文字幅0.01mmだからできる文字高さ。
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